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La pr 6s eiite invention cone erne un palier de but€e axiale qui, 
outre les forces axiales, absorbe 6galement les forces dans le 
sens radial, qui n'est pas sensible a une position oblique de la 
surface de roulement et qui est d'une fabrication simple • On en— 
5 tend ici par "surface de roulement" la piste sur laquelle se de- 
place, eventuellement par glissement, un element tournant du pa- 
lier • 

On connalt des paliers de butee axiale ayec des segments 
basculants dont les surfaces de roulement sont realisees planes 

10 ou bombees. Les paliers de but6e axiale avec une surface de rou- ; 
lement plane ne peuvent absorber que des forces axiales et leur 
charge utile diminue fortement au fur et a mesure qu'augmente 1| 
inclinaison de la position de l*axe de la rotation* La reparti- 
tion des charges, prejudiciable , qui en resulte sur les differents 

15 segments basculants conduit k une forte usure pouvant aboutir jus- 
qu'a une degradation complete • 

Les paliers de butee axiale avec des segments basculants et 
surface de roulement bombee peuvent, outre les fprces axiales, ab- 
sorber egalement, mais dans une mesure limit^e, des forces dans 

20 le sens radial et compenser des hearts de position de l*axe de ro- 
tation* Toutefois, sur le plan des techniques de fabrication, ils 
sont tres difficiles a realiser, au point que leur emploi n'a pas 
reussi a s'imposer dans la pratique, en depit des ayantages pre- 
sentes par rapport aux paliers de but6e axiale avec segments bas- 

25 culants a surface de roulement plane* 

Le probleme que se propose de resoudre la prisente invention 
vise a realiser un palier de butee axiale capable d 1 absorber des 
forces axiales et des forces radiales, insensible a une position 
oblique de la surface de roulement en raison de la conception par- 

30 ticuliere de sa configuration, et permettant la simplicity et la 
rationalisation de sa fabrication. 

Cet objet s^ccomplit, suivant 1» invention, par le fait que 
la voie de glissement de I'anneau de roulement et la voie de glis- 
sement des segments basculants sont coniques et que les segments 

35 basculants sont montes mobiles sur des elements d'appui, par exem- 
ple des billes, se trouvant dans la bague d'appui et amenag6es a 
la m§me hauteur et sur une mSme circonf 6rence# Pour manager une 
fente de lubrif ication nature lie, la voie de glissement des seg- 
ments basculants est realis6e avec un diametre de conicite plus 

40 grand et avec un angle de c8ne identique ou different par rapport 
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a la vole de glissement de l'acneau de roulement . Four assurer 
un appui rEgulier des segments basculants dans la bague d' appui, 
la surface de port6e est r6alls6e sous forme d'une surface de re- 
volution autour de l'axe de rotation du palier de but6e axiale. 

5 Afin d'obtenir une repartition convenable des forces portantes 
par une adaptation elastique de l'anneau de roulement dans la 
zone de la voie de glissement, ledit anaeau est pr£vu avec une 
paroi mince et d'une section trans versale en forme de coin. Pour 
ameiiorer l 1 Evacuation de la chaleur de la voie de glissement, 

10 des lumieres de circulation d'huile de refroidissement sont en 
outre percees dans l'anneau de roulement et dirigdes radialement 
par rapport a l'axe de rotation. 

Sur le dessin annexe : 
- la figure unique repr6sente en coupe un mode de realisation de 

15 la prEsente invention. 

L'anneau de roulement 1 qui effectue une rotation, glisse 
avec sa voie de glissement 2 conique sur la voie de glissement 
2' des segments basculants 3 qui prennent appui par des trous 5 
coniques sur des Elements d 1 appui 4, par exemple des billes, lo- 

20 gees dans la bague d' appui 6. Pour assurer une fente naturelle 
de lubrif ication, les voies de glissement 2' des segments bascu- 
lants 3 sont realisees avec un diamEtre de conicite plus grand 
que celui de la voie de glissement 2 .de l'anneau de roulement 1. 
Les surfaces de portee 7 des billes 4 dans la bague d 1 appui 6 

25 sont realisees sous forme de surfaces de revolution autour de 1' 
axe de rotation du palier de butEe axiale et permettent de ce 
fait un travail d'usinage simple, tres avantageux sur le plan 
des techniques de fabrication, et trds precis. Les billes 4 sont 
retenues dans la bague d 1 appui 6 par des plaques 8 formant cages. 

30 Pour assurer une adaptation plus parfaite de la voie de glisse- 
ment 2 de l'anneau de roulement 1 a la voie de glissement 2' des 
segments basculants 3, la section trans vers ale 9 de l'anneau de 
roulement 1 s'amincit en forme de coin vers son extremite libre. 
Pour assurer un supplement d' evacuation de la chaleur du frotte- 

35 ment depuis les voies de glissement 2 1 , 2, des trous 10, pr6vus 
dans l'anneau de roulement 1, permettent la circulation d'huile 
de refroidissement. 
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1) Palier de butee axiale, capable d 1 absorber des forces a- 
xiales et des forces radiales* caracterisS par un anneau de rou- 
lement et des segments basculants a surfaces de glissement respec- 

5 tives de forme conique, les segments basculants 6tant montes mo- 
biles sur des elements d'appui, par exemple des billes, situes 
dans la bagae d'appui et disposee a la mgme hauteur et sur une 
m§me circonf erence ♦ 

2) Palier suivant la revendication 1, dont la surface de 

10 glissement de segments basculants a un plus grand diam&tre de c6- 
ne que celui de la surface de glissement de l f anneau de roulement, 
les angles de conicite de ces deux surfaces 6tant identiques ou 
dif f erents . 

3) Palier suivant la revendication 1 ou 2, dont 1' anneau de 
15 roulement presente, dans la zone de la surface de glissement, une 

parol mince avec un profil en coin. 

4) Palier suivant la revendication 1, 2 ou 3, dont !• anneau 
de roulement presente des fen§tres de circulation d'buile de re- 
froidissement, disposees radialement par rapport a l f axe de rota- 

20 tion. 

5) Palier suivant la revendication 1, dont les surfaces por- 
tantes de la bague d'appui sont des surfaces de revolution formees 
autour de I 1 axe de butee du palier* 
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